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 :پژوهش آذرخش نوریمعرفی شرکت 

 با بهره گیری از دانش و تجربه هیئت مدیره این شرکت محدود سهامی بصورت 1398 سال در   "پژوهش آذرخش نوری "شرکت 

 نندهتولید کطراح، مجری و  شرکتهای زمره در اکنون ،هم ی مدیران خودپویا و مستمر فعالیت دهه دو از بیش با و گردیده  تاسیس

 تلاش رد همواره مجموعه این مدیریتی ساختار ، شود می شناخته کشورو حفاظت کاتدی  صاعقه حفاظت در برابر، ارتینگ  صنعت

کشور ایفای نقش نماید و با اتکا به دانش و تجربه نیروی انسانی  صنعتتعالی  و توسعه در ، نظامند و پویا بصورت که است بوده

   بردارد گام یدجد اختراع محصولات تولید محصول با کیفیت وخود در راستای تحقق اهدافی چون 

 ارشد مدیران ساله 21 سابقه بر تکیه و صنعت این جهانی نوین تکنولوژی و روز فنی دانش از گیری بهره با و بنیان دانش رویکرد با شرکت این

 جدیدی محصولات توانسته خود  فعالیت کاتدی حفاظت و صاعقه برابر در حفاظت ، ارتینگ سیستمهای اجرای و تولید ، طراحی زمینه در خود

 . اند گردیده اختراع ثبت و نداشته جهانی نمونه که کند تولید صنعت این در را

 به شرکت نای کاری محدوده یا ماموریت ، گرفته قرار اولویت در مشتریان از وسیعی طیف کمی و کیفی نیازهای تأمین که رویکردی چنین با

 : است گردیده معین ذیل شرح

 ارتینگ  های سیستم تجهیزات تامین و ساخت ، اجرا ، طراحی •

 صاعقه برابر در حفاظت های سیستم تجهیزات تامین و ساخت ، اجرا ، طراحی  •

 کاتدی حفاظت های سیستم تجهیزات تامین و ساخت ، اجرا ، طراحی •

 و پیشرو تراز یک در مهندسی خدمات و کالا تولید زمینه در خصوصی شرکت یک عنوان به حاضر حال در نوری آذرخش پژوهش شرکت

 هم با فرآیندها یهکل که شده نهاده بنا نحوی به صحیح مدیریتی رویکرد یک مبنای بر آن حرکتی روند.  باشد می فعالیت به مشغول بنیان دانش

 .شوند پیگیری هماهنگ و یکسان ، سیستماتیک تفکر یک اساس بر تجربه و دانش افزایی
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 :ارت سیستم

 روندکه کارمی به تجهیزاتی برای ارتینگ سیستم.است حفاظتی هادی به آن اتصال معنی به الکتریکی مدار از نقطه یک کردن یازمین ارت سیستم

 منظورحفظ به ....برق،ساختمانهاو های ها،پست نیروگاه حفاظت ارکان ترین اصلی از یکی ارت. دارند فلزی وبدنه کارمیکنند برق یابدون برق با

 ها،تجهیزات گاهدست امربایدکلیه این به دستیابی برای. باشد می صاعقه یا کوتاه ازاتصال ناشی خطر درمقابل ها ودستگاه افراد،تجهیزات سلامت

 ندباش می....، واتصالات ها کلمپ ارت، های ،میله مسی ازسیمهای متشکل که ارت شبکه به فلزی مناسب های هادی توسط فلزی های وسازه

 .گردند وخنثی شده داده انتقال زمین به طریق این از فوق جریانات صاعقه ویا کوتاه بروزاتصال هنگام تا شوند متصل

 

 STANDARD: BS 2874    BS EN 13601: سخت مس ارت های میله

 به نیاز که هایی قسمت در ها میله این. تولیدمیگردند    BS 2874  استادارد مطابق  C102 و  C102 باگرید کششی خالص مس از ها میله این

 .میگیرند قرار استفاده مورد میباشند 8 بالای یا 3 زیر آن PH که هایی وزمین دارند بالا عمر طول و خوردگی مقاومت

 

 اص دیگر نیز قابل ارائه می باشد.* علاوه بر سایزهای  جدول سایزهای خ

 متعلقات جانبی میله های ارت مس سخت:

  STANDARD: BS 970 داول:

 نمایدمیبرای بدست آوردن طول های بیشترواتصال چندین میله ارت به یکدیگراین شرکت  پیچ های استنلس استیل تمام رزوه را ارائه 
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   STANDARD: BS 970                        ضربه خورآلنی:

 ردد.گاز ضربه خورآلنی که از فولاد بااستحکام بالاتولید میشود استفاده می جهت کوبیدن آسان وجلوگیری از خراب شدن رزوه های میله ارت

 

 

 

     STANDARD: BS 970 ضربه خور استکانی:

شدن رزوه های میله ارت میتوان از سان وجلوگیری از خراب  شود را  جهت کوبیدن آ ستحکام بالاتولید می ستکانی که از فولاد باا ضربه خورا

 .استفاده نمود

 

 

    STANDARD: BS 970 نوک فولادی:

 از فولاد عملیات حرارتی شده با استحکام بسیار بالا استفاده می شود. زمینجهت تسهیل درهدایت میله به درون 
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  STANDARD: BS 970 IEC 62561-2 میله های ارت استنلس استیل :

بعلا مدفون شمممدن فل ا   ی یگ لوان لیپ لیکه احته ل تشممم  ییدر قسمممها   

س نیغ صله ن د ر ه شد ابگری دیبه  کیدرف  ستف ده  لهینوع م نیاز  . دگردیما

 ی یگ لوان لی هجنس بودن پ ریبعلا غ ب شندیروکش مس م  یکه از مس و یی   میس

ش  ستف ده  نهیگ  نیهترب نی. بن براگردندیس زه م یداده وموجب خورندگ لیت ا

شدیم   لهیوع من نیااز ستب  ستنلس ا مط بق  316و  304 دیب  گر لیکه از جنس ا

 نیداشته ودر زم یی   طول عهرب لا لهیم نی.اگرددیم دیتول BS970ب  است ندارد 

از  یخوب یمق وما به خوردگ ب شممدیم 8ب لاتر از   یو 3آن کهتر از  PHکه  یی  

 .د ندیخود نش ن م

 

 STANDARD: UL 467    IEC 62561-2 باندرمیله های ارت کاپ

برای تولید میله   ی ک پرب ند می ب یسمما به جداول ترمودین می ی توجه نهود 

مس ، می ب یسمما آ ن را ب لای نقطه –ور  که مط بق دی گرام آ ن کربن بدین صمم

روی داده وسپس ب  مقدار فش ر مشخص بر درجه س نتیگراد( حرار   723کوری آ ن )

شود اتم   ی  شود این امر ب عث  می س خت ر مول ولی آ ن روکش مس وارد  مس در 

 می ند.ینی مول ولی ایج د ب ندیگ کرده وبصور  بین نشنفوذ

 مزایای این روش:

 * جداشدن مغز فولادی ازلایه مس  غیر ممکن میباشد.

 کاملاسالم می ماند. داخل میله وجودنداشته ومغزفولادی* بدلیل یکپارچه بودن روکش مس ،امکان نفوذ آب به 

 یبرجلوگیری ازخوردگی ،اتصال الکتریک * بعلت اکسیدبرداری ازمغزفولادی وعدم وجوداکسیدآهن وچربی بین دولایه مغزفولادی ومس علاوه

 ومکانیکی فوق العاده ای  بین مس ومغزفولادی برقرار میشود.
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 متعلقات جانبی میله های ارت کاپرباند:

  STANDARD: IEC 62561-2 کوپلر:

واسممتا  م ب لا تولید  د نده    از آلی ژ مس ب  مق وما به خوردگی صمم لاین ات

 دیدن رزوه    در  نگ م کوبیدن میله ار  می شود.صدمه  شده و هچنین م نع

 

 

  STANDARD: IEC 62561-2 نوک فولادی مخصوص میله کاپرباند:

ستفاده  شدن رزوه های میله ارت ا سان وجلوگیری از خراب  شده که جهت کوبیدن آ سیار بالا تولید  ستحکام ب شده با ا از فولاد عملیات حرارتی 

 میشود.
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 STANDARD: BS 6651 سیم به میله ارت: اتصال کلمپ های

 تکنولوژی فورج گرم تولید میگردنداین کلمپ ها از آلیاژمس با مقاومت مکانیکی وهدایت الکتریکی بالا و با 
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 کلمپ های ارتینگ :

 لیاژمس با مقاومت مکانیکی وهدایت الکتریکی بالا تولید میگردندآکلیه این کلمپ ها از 

 

     STANDARD: BS 7430 :های سیم وتسمه به استراکچر کلمپ

 

 

     STANDARD: BS 7430 کلمپ سیم به استراکچر و صفحه :

 

 

 

 

 

      STANDARD: BS 7430 کلمپ نگهدانده کابل به استراکچر:

 دیدگی کابل میشوداین کلمپ از ورق گالوانیزه گرم  با روکش لاستیکی تولید میگردد. روکش لاستیکی مانع ازآسیب 
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      STANDARD: BS 7430  :کلمپ اتصال دهنده سیم به سیم 

         

 

 

                              STANDARD: BS 7430     کلمپ ارت بتن :

 

 

 

 

 

Code: NER1 

Code: NER2 
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     STANDARD: BS 7430   کلمپ مسی پرسی)سی کلمپ( :

روش اکسممترود وب  مس خ لص تولید گردیده و جها اتصمم ل دو سممیم این کلهپ به 

ستف ده سی به ی دیگرمورد ا سا  م قرار میگیرد . طراحی این کلهپ به گونه ای ا

 که نی ز به برش سیم اصلی جها انشع ب نهیب شد
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     STANDARD: UL 486 کابلشو :

به دو صورت تک و  UL 486کابلشو از مس با هدایت الکتریکی بسیار بالا وباروکش قلع که مقاومت به خوردگی بالایی دارد طبق استاندارد  

 دو سوراخ تولید میگردد .

 

 

 

Code:NKLD Code:NKL 
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 STANDARD: BS 2874 صفحه ارت :

 هایی که امکان کوبیدن  میله ارت  نباشد استفاده میشود.)چاه ارت( این صفحات مس سخت در سیستم های ارتینگ  و در مکان

 

 * علاوه بر سایزهای  جدول سایزهای خاص دیگر نیز قابل ارائه می باشد.

 STANDARD: BS 2874   صفحات هم پتانسیل )ارت مت(:

 تولید میگردد ASTM A123وباپوشش گالوانیزه گرم طبق استاندارد   st 37این صفحات از فولاد 

 

 STANDARD: IEC 62561-7    پودرکاهنده مقاومت زمین )بکفیل( :

ک ر  ظا تجهی ا  و جلوگیری از اختلال در  ف  ن ن و ح ک رک ج ن  به منظور حفظ 

سا  ص ل کوت ه و ... لازم ا ص عقه، ات شی از  ستگ ه    در مق بل ولت ژ  ی ن  د

ستگ ه   ، دکله  و حتی فل ا س خته ن را که بدنه فل ی کلیه د   ب  ر رفته در 

در یک مایط صممنعتی به سممیسممتم زمین متصممل کرد که جری ن ال تریسممیته را ب  

شته جها ک  ش مق وما  س ل   ی گذ کهترین امپدانس به زمین انتق ل می د د.در 

ص لا   شدید ات شد که این امر موجب خورندگی  ستف ده می  زمین از ذغ ل و نهک ا

سمم ل از ک ر می افت د. پس از آن از بنتونیا می شممد و سممیسممتم پس از  ند 

س ل از  شک  شدکه این امر  م بدلیل این ه بنتونیا در م ه   ی خ ستف ده می  ا



  

 

14  

14 
 

ال ترود جدا می شممممد و مق وما را اف ایش می داد اسمممتف ده از آن مط بق 

 توصیه نشده اسا. ITU-Tو  IEEE 80-2000 ،BS7430است ندارد  ی    

 

 

ست ندارد    صیه ا ستف ده از مواد ک  نده که در زمین   ی ب   (IEEE80-2000)تو ا

شرکا دارای ت ییدیه  شد. پودر ک  نده  مق وما ویژه ب لای خ ک را دارند می ب 

 IEC62561-7از آزم یشمممگ ه   ی معتبربوده ومط بق اسمممت ندارد  ی روز جه نی  

ش مل انواع مختلف مواد  صر به فرد بوده و سی ر منا شرکا م  ب شد.ترکیب    میب 

گردد که ب شممد که ب عث اف ایش شممدید  دایا ال تری ی خ ک میطوب میرالج ذب 

این امر در راندم ن تخلیه جری ن ال تری ی کل سمممیسمممتم ار  ت ریرگذار می 

ب شممد.مواد ترکیبی این پودر به 

که جل ب شممممد  نه ای می  وی گو

ص لا  را گرفته و ع ری  خوردگی ات

ید  ی آلی و  نه اسممم از  رگو

شد  ب کتری   ی بدون  وازی می ب 

و ک ملا سمم زگ ر ب  مایط زیسمما 

 اسا.

برای زمین   یی که مق وما ا م 

   ب لایی دارند مثل:

 زمین   ی سنگلاخی -

 زمین   ی صخره ای -

 زمین   ی کویری -

 زمین   ی شنی -

 عب رتند از: پژو ش آذرخش نوری ی استف ده از مواد ک  نده شرکا م ای

 . ک  ش مق وما ویژه خ ک و در نه یا ک  ش مق وما ال ترود زمین1

 . تثبیا مقدار مق وما ال ترود زمین در م ه   ی خشک س ل2

س3 ستم ار  ب  ا سی یی  تف ده از مواد ک  نده در زمین   . ک  ش   ینه اجرایی 

 یژه خ ک ب لاب  مق وما و
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  STANDARD: IEC 62561-5     : (حوضچه ارتدریچه بازدید )

جهت در دسترس بودن وتست اتصالات ومیله های ارت مورد استفاده قرار میگیرد.بانصب این حوضچه ها بررسی عملکرد سیستم ارت به راحتی 

 میسر میگردد.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  STANDARD: BS 4109  تسمه مسی قابل انعطاف :
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 تولید میگردد. C 101وباگرید BS 4109درصد طبق استاندارد   5/99ازرشته های سیم مسی  آنیل شده با درجه خلوص بالای 

 * علاوه بر سایزهای  جدول سایزهای خاص دیگر نیز قابل ارائه می باشد.

 

 STANDARD: BS 4109       باسبار های ارت )ترمینال های ارت( :

این ب سب ر   ازمس ب   دایا ال تری ی و درجه خلوص ب لا تولید شده و ب  پ یه 

علاوه بر س ی   ی  جدول س ی   ی  .  ی استنلس استیل نی  ق بل ارائه می ب شد
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شد ستیل ب   .خ ص دیگر نی  ق بل ارائه می ب  ستنلس ا سب ر   از جنس ا این ب 

 ه می ب شدنی  ق بل ارائ 316و  304گرید 

 

 

 هادی های ارت و صاعقه گیر:

ستاندارد های  صاعقه مطابق با جداول ا ستم های ارتینگ و حفاظت در برابر  سی شده در  ستفاده  -IEC 62305-IEC 62561انواع هادی های ا

BS 7430-BS 6651 .تولید و تست میگردد 

 STANDARD: IEC 60228   سیم های مسی ارت :

س صورت آنیلی با درجه خلوص بالا سیم های م ستاندارد    وب 7.8 (Ω.m)با مقاومت ویژه الکتریکی حداکثر   IEC 60228طبق ا × 10−8 

 (Stranded Copper Conductor) .قابل ارائه میباشد

  STANDARD: IEC 60228        سیم  ارت با روکش سبز وزرد :
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صاعقه مورد استفاده قرار میگیرند این  در برابرسمه های مسی در ارتینگ و حفاظت ت       STANDARD: IEC 60228      تسمه مسی :

 دتولید میشونC103و  C101با گرید   BS EN 13601تسمه ها طبق استاندارد  

    STANDARD: IEC 62561-2  : استیل استنلس تسمه

جها  BS970مط بق ب  است ندارد  316و  304جنس استنلس استیل ب  گرید  تسهه   ی

تولید  اسممتف ده به عنوان   دی ن ولی ، سممیسممتم صمم عقه گیر و ال ترود زمین

این تسممهه    نسممب به مدل مشمم به ته م مس ارازنتر و اقتصمم دی تر میگردد.

-IEC 62561                       میب شد.ال ام   تسا آن مط بق ب  است ندارد 

 میب شد.     2

 

 

 

 

 STANDARD: IEC 62561-2  : لمفتول )راندوایر(استی

ستیل با گرید  مفتول های ستنلس ا ستاندارد  316و  304جنس ا ستفاده به عنوان هادی نزولی ، سیستم صاعقه گیر و  BS970مطابق با ا جهت ا

 میباشد. IEC 62561.الزامات تست آن مطابق با استاندارد تولید میگردد الکترود زمین
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 ( :  Temporary Earthing Systemسیستم ارت موقت)

 مورد کارمیکنند  برق حفاظت افرادی که برروی شبکهجهت مجموعه ارت موقت 

 عواملی که باعث میشوندتاخط درحال تعمیر بطورناگهانی استفاده قرار میگیرد.

 :برق دارشود عبارتند از 

 تعمیرمینمایدرعد وبرق که بصورت چندین میلیون ولت برق واردشبکه درحال *

 القا ازشبکه های روگذر*

 پاره شدن اتفاقی سیمهای عبوری ازبالای شبکه تحت تعمیر*

 ژنراتورتوسط مشترکین کارخانجات ویا بیمارستانهاوغیره که ممکن است بطوراشتباه کلیدبرق شبکه راقطع ننمایند روشن نمودن موتور*

 فوق را به الکترود زمین موقت فراهم و ایمنی اشخاص را تامین مینماید.این سیستم مسیر تخلیه جریانهای ناخواسته با منابع 

 

 سیستم های صاعقه گیر

شند.  5000سالانه حدود  شیاء و ..... خطرناک با ساختمان،ا سان ، صاعقه ها میتوانند برای ان صاعقه بروی زمین رخ میدهد که این  آذرخش و 

،فرکانس وشدت صاعقه به مشخصه های محیطی بستگی دارد. باداشتن اطلاعات دقیق در مورد کیلو آمپر است  200صاعقه دارای شدتی برابر 

 مشخصه های محیطی می توان بهترین وموثرترین نوع حفاظت را طراحی نمود

 

 صاعقه: چگونگی ایجاد

لیون ولت می درون ابربه حدود می تحت شرایط اتمسفریک ،بارهای درون ابریونیزه شده وازیکدیگرجدامیشوند بدین صورت پتانسیل الکتریکی

رسد در سطح زمین نیز دریک شرایط مشابه این اثرباپلاریته مختف ایجادمی شودمیدان الکتریکی بین قسمت پایین ابر وسطح زمین بسیارشدید 

سطح زمین شد وقتی این جریان تخلیه به  صل آن جریان رو پایینی میبا شود که حا سد یک شده ویک تخلیه الکتریکی ایجاد می جریان  می ر
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کیلوآمپر  200تا10بابارهای مثبت روبه بالا ایجادمینماید وقتی دوجریان بایکدیگربرخوردمیکنند مدارتخلیه بستتته شتتده وجریان تخلیه ای بین 

 تولیدمی شود

 برای ایجاد حفاظت مناسب باید به دو نوع سیستم مجهز شویم:

 حفاظت خارجی در برابر اصابت مستقیم صاعقه -1

 حفاظت داخلی دربرابراضافه ولتاژحاصل ازصاعقه درمجاورت یابرروی هادی های شبکه الکتریکی-2

 این شرکت جهت حفاظت از صاعقه محصولات با کیفیتی به شرح زیر تولید می نماید

 

   STANDARD: BS EN 50 164-2       UL 96 تک شاخه : گیرصاعقه 

 درصد تولید میشود 99.5لای این برقگیراز مس خالص بادرجه خلوص با

 باشد یم دیقابل تول ۳۱۶و  ۳۰۴ لیاز جنس است ریصاعقه گ یها لهیم توجه این    
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     STANDARD: UL 96   BS EN 50 164-2 چندشاخه: گیر صاعقه 

 

 درصد تولید میشود 99.5این برقگیراز مس خالص بادرجه خلوص بالای 

 باشد یم دیقابل تول ۳۱۶و  ۳۰۴ لیاز جنس است ریصاعقه گ یها لهیم توجه این    

 * علاوه بر سایزهای  جدول سایزهای خاص دیگر نیز قابل ارائه می باشد.

 

صاعقه گیر:  سیم: NSDگیر مدل  صاعقه پایه پایه های   برای 

STANDARD: BS EN 1982   

این پ یه صمممم عقه گیر از آلی ژمس ب   دایا ال تری ی و اسمممتا  م 

 به روش فورج تولید میگردد    1982BS ENبسممی رب لا مط بق اسممت ندارد  

درروش فورج بعلا نیروی کوبشممی وارده دارای سمم خت ر ی نواخا و  هسممو 

شود ستا  م می سی ر زی د ا شد که این امر ب عث اف ایش ب ستا  م . میب  ا

میلیهترضخ ما  2/5  طعه تولیدی به روش فورج برابر بهتر ضخ ما قیک میلی

  7.56 10* ^- 8مق وما ال تری ی : -  . قطعه به روش ریخته گری میب شمممد

 است ندارد متر میب شد که مط بق-ا م

 مشخصات فنی :

 104سختی این پ یه ص عقه گیر برابر ب  -1

 برینل میب شد

7/56   : مق وما ال تری ی -2 × متر -ا م10−8

معی ر   1982BS ENاست ندارد  میب شد که مط بق

9قبولی حداکثر   ×  مترمی ب شد.-ا م 10−8

1/32)  دایا ال تری ی این پ یه ص عقه گیر 3- ×

107) S/m  1982میب شد که مط بق است نداردBS EN  

1/11) معی ر قبولی حداقل × 107)  S/m .می ب شد 
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 (22.8) %گیر دایا ال تری ی این پ یه ص عقه 4-

IACS  1982است ندارد   میب شد که مط بقBS EN  

 می ب شد.19.1 معی ر قبولی حداقل  

 متر را دارا می باشند. 2.5ین پایه ها توانایی مهار کردن میله برقگیر با طول حداکثر 

 مشخصات کاربردی:

طوری طراحی شااده اساات که میتوا  این پایه صاااعقه گیر 

 استفاده نمود  برای موارد ذیل آاز

 50تک راه و چهارراه سیم  -1

 70تک راه و چهارراه سیم  -2

 95 میک راه ست -3

   30*3 & 25*3راه وچهارراه  تسمه تک  -4

 و تسمه میچهارراه س -5

 

 

 

 

 

       NSDW : STANDARD: BS EN 1982گیردیواری  صاعقه پایه 

 متر را دارا می باشند. 2.5این پایه ها توانایی مهار کردن میله برقگیر با طول حداکثر 
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 دکل های گالوانیزه گرم خودایستا:

 

 گالوانیزه گرم میشوند.  ASTM A123بهمراه صفحه فولادی ساخته شده وطبق استاندارد  ST37این دکل ها از لوله های فولادی  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 کلمپ های نگهدارنده هادیها:

تولید  BS EN 1982این کلمپ ها ازمس خالص و آلیازهای مس با استتتحکام وهدایت الکتریکی بالا ویا استتتنلس استتتیل  طبق استتتاندارد 

 میگردند.
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        STANDARD: BS EN 1982                  سیم و تسمه: هایبست 

 آلومینیم نیز قابل ارائه میباشد.جنس این بست ها از مس خالص میباشد و از جنس استنلس استیل و 

 

 

 

 

 

 

سمه: سیم و ت ست ها از آلیاژ جن      STANDARD: BS EN 1982 کلمپ دوپارچه  شد و با تکنولوژی فورج گرم مس س این ب میبا

  میشوند. ساخته
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      STANDARD: BS EN 1982 کلمپ سه راه و چهارراه سیم و تسمه:

 میباشد و با تکنولوژی فورج گرم ساخته میشوند.مس جنس این بست ها از آلیاژ 

 

 

 

 تست کلمپ:

 میباشد و با تکنولوژی فورج گرم ساخته میشوند مس جنس این بست ها از آلیاژ
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 جوش احتراقی

ه جوش درون محفظ نیا یاجرا.شودیمخصوص استفاده م یها ستیو کاتال ومینیمس، آلوم دیمتشکل از اکس یاز پودر یروش جوشکار نیا در

 در. وندشیم دیمختلف تول یبالا در مدل ها یمرغوب مقاوم به شوک حرارت یها تیقالب ها از جنس گراف نیبوده و ا ریامکان پذ یتیگراف یها

        گردد: تیرعا یستیبایم لیموارد ذ یهنگام جوشکار

 وجودنداشته باشد یرطوبت چیکه ه یگرم شوند ،به گونه ا شیپ یبه خوب ستیبایجوش م اتیها قبل از انجام عمل ی*هاد

 گرم شود شیدرجه پ 130قالب حدود  یجوشکار اتی* قبل از عمل
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 جوش رامتوقف کرده تا قالب خنک گردد. اتیعمل قهیدق 10به مدت  ی* پس از هر سه جوش متوال

 گردد. زیبطور کامل تم ستیبایم یجوش بعد ی*قالب برا

   دهد یمتفاوت بهم اتصال م یمقاطع مس به مس و مس به آهن را با شکل ها هیشرکت کل نیا ی* پودر ها

    

 

       : یپودر جوش احتراق

 باشدیاتصال مناسب م کی جادیا یشده وهربسته برا یبا وزن مشخص بسته بند ییپودردربسته ها نیا

        

 اتصال سیم مسی به سیم مسی
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 و تسمه صفحه اتصال سیم به 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 اتصال سیم و تسمه به میله ارت
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 اتصال سیم به آرماتور
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 صفحه تسمه بهاتصال تسمه به تسمه و

 

 

 

 

 اتصال سیم به ریل

 

 

 

 

 اتصال سیم به لوله
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 سیم به سیمجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال سه راهی 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

B

A

Code:NW1



  

 

32  

32 
 

 جداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال چهارراهی متقاطع سیم به سیم

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

Code:NW3
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 سیم به سیم عبوریجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال چهارراهی 

 

 

 

  

 

                                                                                                                                           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

B

Code:NW4
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 موازی  جداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال سیم به سیم

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Code:NW5 
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 سر به سر  جداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال سیم به سیم

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Code:NW2
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 میله عبوریجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال سیم به 

 

 

 

 

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

Code: NRW1
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 میله و آرماتورجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال سیم به 

 

 

 

 

 

 

 

 
Code:NRW2 Code:NWA2 
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 صفحهجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال سیم به 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

  

  

 

 

  

Code: NWB2

Code:NWB12 
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 تسمهجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال سیم به 

 

 

  

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Code:NWB3 
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 تسمهبه  تسمهجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال 

 

  

   

 

 

 

 

 

 

 سیم به لولهجداول انتخاب قالب جوش، دستگیره و تعیین میزا  پودر اتصال 

 

  

 

Code: NBB1

Code: NBB4

Code: NWP1
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شرکت پژوهش آذرخش نوری در حال حاضر به عنوا  یک شرکت خصوصی در زمینه تولید کالا و خدمات 

مهندسی در یک تراز پیشرو و دانش بنیا  مشغول به فعالیت می باشد . روند حرکتی آ  بر مبنای یک رویکرد 

هم افزایی دانش و تجربه بر اساس یک تفکر مدیریتی صحیح به نحوی بنا نهاده شده که کلیه فرآیندها با 

 .سیستماتیک ، یکسا  و هماهنگ پیگیری شوند

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


